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FHANKEN Fraser mit Bohrung - Milling Cutters with Bore

Wegweiser

Bitte beachten:

Die Eignung der Fréser mit Bohrung ist folgendermaBen gekennzeichnet:

m = sehr gut geeignet
O = gut geeignet

Die zugehdrigen Schnittdaten sind auf den Seiten 358 - 364 zu finden.

Product finder

Please note:
The suitability of the milling cutters with bore is indicated as follows:

= very suitable

|
O = suitable

Please find the cutting conditions on pages 358 - 364.

Einsatzgebiete — Material
Applications — material

Material-Beispiele
Material examples

Material-Nummern
Material numbers

Stahlwerkstoffe Steel materials
KaltflieBpressstahle, Cold-extrusion steels, Cql5 1.1132
1.1 |Baustéhle, Construction steels, < 600 N/mm2 S235JR (St37-2) 1.0037
Automatenstéhle, u.a. Free-cutting steels, etc. 10SPb20 1.0722
Baustdhle, Construction steels, E360 (St70-2) 1.0070
2.1 |Einsatzstéhle, Case-hardened steels, < 800 N/mm2 16MnCr5 1.7131
Stahlguss, u.a. Steel castings, etc. GS-25CrMo4 1.7218
P Einsatzstahle, Case-hardened steels, 20MoCr3 1.7320
3.1 | Vergiitungsstdhle, Heat-treatable steels, < 1000 N/mm2 42CrMo4 1.7225
Kaltarbeitsstéhle, u.a. Cold work steels, etc. 102Cr6 1.2067
Vergiitungsstéhle, Heat-treatable steels, 50CrMo4 1.7228
4.1 |Kaltarbeitsstéhle, Cold work steels, < 1200 N/mm2 X45NiCrMo4 1.2767
Nitrierstéhle, u.a. Nitriding steels, etc. 31CrMo12 1.8515
Hochlegierte Stahle, High-alloyed steels, X38CrMoV5-3 1.2367
51 |Kaltarbeitsstéhle, Cold work steels, < 1400 N/mm2 X100CrMoV8-1-1 1.2990
Warmarbeitsstéhle, u.a. Hot work steels, etc. X40CrMoV/5-1 1.2344
Nichtrostende Stahlwerkstoffe Stainless steel materials
1.1 [Ferritisch, martensitisch Ferritic, martensitic < 950 N/mm?2 X2CrTi12 1.4512
M [ 21 [Austenitisch Austenitic < 950 N/mm?2 X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571
3.1 |Austenitisch-ferritisch (Duplex) Austenitic-ferritic (Duplex) < 1100 N/mm? X2CrNiMoN22-5-3 1.4462
4.1 |Austenitisch-ferritisch hitzebesténdig (Super Duplex) Austenitic-ferritic heat-resistant (Super Duplex) < 1250 N/mm?2 X2CrNiMoN25-7-4 1.4410
Gusswerkstoffe Cast materials
- 2 - - -JL-
}:; Gusseisen mit Lamellengrafit (GJL) Cast iron with lamellar graphite (GJU) ;ggigg ”mz E“gﬁgg ﬁgggg; EH[] ggg
K 2 Gusseisen mit Kugelgrafit (GJS) Cast iron with nodular graphite (GJS) gggggg wmm; EE’\:\‘_G(;J JSS_47()(§)D-125(EGG(5GG;O(;) Emﬁ}ggg
) h : ] ) . . I 300-400 N/mm2 GJV 300
i Gusseisen mit Vermiculargrafit (GJV) Cast iron with vermicular graphite (GJV) 200-500 N/mm?2 GV 450
) . 250-500 N/mm2_| EN-GJMW-350-4 (GTW-35) EN-JM-1010
4o | Temperguss (GTMW, GTMB) Malleable cast iron (GTMW, GTMB) 500-800 /mm? | _EN-GJMB-450-6 (GTS-45) EN-UM-1140
Nichteisenwerkstoffe Non-ferrous materials
Aluminium-Legierungen Aluminium alloys
N < 200 N/mm?2 EN AW-AIMn1 EN AW-3103
.2__|Aluminium-Knetlegierungen Wrought aluminium alloys < 350 N/mm2 EN AW-AIMgSi EN AW-6060
& < 550 N/mm?2 EN AW-AIZn5Mg3Cu EN AW-7022
A4 Si< 7% EN AC-AIMg5 EN AC-51300
1.5 | Aluminium-Gusslegierungen Aluminium cast alloys 7% < Si<12% EN AC-AISi9Cu3 EN AC-46500
1.6 12% < Si<17% GD-AISi17Cu4FeMg
Kupfer-Legierungen Copper alloys
Reinkupfer, niedriglegiertes Kupfer Pure copper, low-alloyed copper < 400 N/mm2 E-Cu 57 EN CW 004 A
Kupfer-Zink-Legierungen (Messing, langspanend) Copper-zinc alloys (brass, long-chipping) < 550 N/mm2 CuZn37 (Ms63) EN CW 508 L
B Kupfer-Zink-Legierungen (Messing, kurzspanend) Copper-zinc alloys (brass, short-chipping) < 550 N/mm?2 CuZn36Pb3 (Ms58) EN CW 603 N
2.4 |Kupfer-Aluminium-Legierungen (Alubronze, langspanend) | Copper-aluminium alloys (alu bronze, long-chipping) < 800 N/mm?2 CuAl10Ni5Fe4 EN CW 307 G
2.5 |Kupfer-Zinn-Legierungen (Zinnbronze, langspanend) Copper-tin alloys (tin bronze, long-chipping) < 700 N/mm?2 CuSn8P EN CW 459 K
N .6 |Kupfer-Zinn-Legierungen (Zinnbronze, kurzspanend) Copper-tin alloys (tin bronze, short-chipping) < 400 N/mm?2 CuSn7 ZnPb (Rg7) 2.1090
. < 2
g Kupfer-Sonderlegierungen Special copper alloys =1 ggg m% mQ (pr%? 485))
Magnesium-Legierungen Magnesium alloys
|31 [Magnesium-Knetlegierungen Magnesium wrought alloys < 500 N/mm?2 MgAl6Zn 3.5612
|32 [Magnesium-Gusslegierungen Magnesium cast alloys < 500 N/mm?2 EN-MCMgAI9Zn1 EN-MC21120
Kunststoffe Synthetics
4. Duroplaste (kurzspanend) Duroplastics (short-chipping) Bakelit, Pertinax
4. Thermoplaste (langspanend) Thermoplastics (long-chipping) PMMA, POM, PVC
4. Faserverstérkte Kunststoffe (Faseranteil < 30%) Fibre-reinforced synthetics (fibre content < 30%) GFK, CFK, AFK
4.4 |Faserverstarkte Kunststoffe (Faseranteil > 30%) Fibre-reinforced synthetics (fibre content > 30%) GFK, CFK, AFK
Besondere Werkstoffe Special materials
.1 | Grafit Graphite C 8000
.2__|Wolfram-Kupfer-Legierungen Tungsten-copper alloys W-Cu 80/20
.3 |Verbundwerkstoffe Composite materials Hylite, Alucobond
Spezialwerkstoffe Special materials
Titan-Legierungen Titanium alloys
1.1 [Reintitan Pure titanium < 450 N/mm?2 Til 3.7025
1.2 . : - < 900 N/mm?2 TiAl6V4 3.7165
1.3 | an-Legierungen Titanium alloys < 1250 N/mm? TIAI4N0AS2 3.7185
S Nickel-, Kobalt- und Eisen-Legierungen Nickel alloys, cobalt alloys and iron alloys
2.1 |Reinnickel Pure nickel < 600 N/mm?2 Ni 99,6 2.4060
gé Nickel-Basis-Legierungen Nickel-base alloys i lggg m;mﬁ; InMc%ﬁelI‘;q% giggg
. ) < 2 i
g Kobalt-Basis-Legierungen Cobalt-base alloys = 1333 mmz %2%2362055 54964
.6 |Eisen-Basis-Legierungen Iron-base alloys < 1500 N/mm?2 Incoloy 800 1.4958
Harte Werkstoffe Hard materials
1.1 44 - 50 HRC Weldox 1100
H 12 50 - 55 HRC Hardox 550
1.3 |Hochfeste Stéhle, gehartete Stéhle, Hartguss High strength steels, hardened steels, hard castings 55 - 60 HRC Armox 600T
1.4 60 - 63 HRC Ferro-Titanit
15 63 - 66 HRC HSSE
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HSS-Walzenstirnfraser
HSS shell end mills

Steel Allround Steel
grob - coarse mittel - medium
40-125 mm 40-125 mm 40-100 mm 40-100 mm 40-125mm 40-125 mm
7-12 7-12 7-12 7-12 7-12 7-12 Z (Flutes)
4050 4050C 4051 4051C 4070 4070C
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Hartmetall-Walzenstirnfraser
Carbide-tipped shell end mills

HSS-Walzenstirnfraser

HSS shell end mills

Allround Steel Allround
40-100 mm 40-125 mm 40-125 mm 40-100 mm 40-100 mm
Z (Flutes) 6-8 8- 14 8-14 8-12 8-12
4190 4010 4010C 4001 4001C
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HSS-Walzenstirnfraser
HSS shell end mills

Steel Allround Al
fein - fi
H R eln - fine w
40-100 mm 40-100 mm 40-100 mm 40-100 mm 40-125 mm
7-12 7-12 7-12 7-12 6-8 Z (Flutes)
4090 4090C 4061 4061C 4040
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HSS-Scheibenfréser

HSS side and face milling cutters

Schmale HSS-Scheibenfréser
Narrow HSS side and face milling cutters

Hartmetall-Metallkreissdgeblatter
Solid carbide metal slitting saws

Allround Steel Allround Steel Steel
50-200 mm 50-200 mm 50-125 mm 63-160 mm 63-160 mm 63-160 mm 20-125 mm 20-125 mm
Z (Flutes) 12-24 16 - 32 16 - 24 16 - 30 28 - 48 32-52 20-70 40 - 140
4410 4435 4455 4490 4461 a7 4515 4505
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HSS-Metallkreissdgeblatter
HSS metal slitting saws

HSS-Winkelfraser
HSS angle milling cutters

HSS-Halbrund-Profilfraser
HSS radius cutters

HSS-Zahnformfréser
HSS spur wheel milling cutters

Steel Aliround
50-160 mm 50-160 mm 20-160 mm 45-120° 45-60° R0,75-12mm R1-12mm Mod. 1-10
24-80 24- 80 32-160 16- 28 14-28 12-14 12-14 10- 14 Z (Flutes)
4510 4520 4500 4660 4670 4645 4640 5500
350-351 350- 351 350- 351 352 353 354 354 355 Seite - Page
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FRANIKEIN Hss-Walzenstimfriser - HSS Shell End Mills

- Schruppfréaser mit groben, - Roughing shell end mill with grob
runden Spanteilern coarse, round chip breakers NR coarse
- Niedrige Schnittkrafte - Low cutting forces VaVaV
- Mit L&ngs- und Quernut - With standard keyway
and driving slot DIN 138
HSSE
25° 45°
r ve/f,
Il | ‘s
358
Steel Steel
Beschichtung - Coating TICN |
Einsatzgebiete — Material (siehe Seite 334)  Applications — material (see page 334) P 2.1 P m
- Fiir einfache Stahl- und Gusswerkstoffe - For steel, cast materials and copper alloys K 1.2 | 1.1-21
sowie Kupferlegierungen verwendbar - For materials with a tensile strength N
- Fiir Materialien mit einer Zugfestigkeit of up to 1000 N/mm2 N S, 2.5 K12 ] 21
bis 1000 N/mm?2 - For face- and shoulder milling with N 3.1-4.2 N 2.1-26
- Zum Plan- und Eckfrdsen mit groBem high material removal rates S i)
Abtragsvolumen
DIN 1880
Bestell-Code - Order code 4050 4050C
9 dy by 9Dy VA Dimens.-
S+ is14 (Flutes) Code
40 32 16 7 .040 ° °
50 36 22 8 .050 ° °
63 40 27 8 .063 ° °
80 45 27 10 .080 ° °
100 50 32 12 .100 ° °
125 56 40 12 125 ° °
- Schruppfréser mit groben, - Roughing shell end mill with grob
runden Spanteilern coarse, round chip breakers NR coarse
- Niedrige Schnittkréfte - Low cutting forces (VAVAV
- Optimierte Stirngeometrie - Optimized face geometry
flir einfaches Nachscharfen for easy regrinding HSSE- DIN 138
- Schneidstoff aus Pulverstahl - Powder metal cutting material PM

- Mit L&ngs- und Quernut
- Universell verwendbar

- With standard keyway
and driving slot
- Highly versatile

—  —

I/

25° 45°
y”/// Ve é f;
358

Allround Allround
Beschichtung - Coating TICN |
Einsatzgebiete — Material (siehe Seite 334)  Applications — material (see page 334) P m P(1121) 31
- Fiir einfache Stahl- und Gusswerkstoffe - For simple steel and cast materials and | 11| | 1.1
sowie Kupferlegierungen verwendbar copper alloys 1 i
- Fiir Materialien mit einer Zugfestigkeit - For materials with a tensile strength K (12 ) 2122 K (12 ) 21-22
bis 1000 N/mm?2 of up to 1000 N/mm2 N 22-23,25 N 2.1,2.3-24
- Zum Plan- und Eckfrasen mit groBem - For face- and shoulder milling with N 4.1-4.2 N 2.6-2.7,5.2
Abtragsvolumen high material removal rates S 11
DIN 1880
Bestell-Code - Order code 4051 4051C
9 dq b1 0Dy YA Dimens.-
o+ is14 (Flutes) Code
40 32 16 7 .040 ° °
50 36 22 8 .050 ° °
63 40 27 8 .063 ° °
80 45 27 10 .080 ° °
100 * 50 32 12 .100 [ °
340 ENIE=E * Lieferbar solange vorrétig Bestell-Beispiel - Ordering example: 4050.040
[FRANKEN| Available while stocks last



HSS-Walzenstirnfraser

- HSS Shell End Mills

FRANKEN

- Schrupp-Schlichtfraser - Semi-finishing shell end mill with mittel
mit flachen, iberdeckenden flat, overlapping chip breakers NF medium
Spanteilern - Generates nearly finishing el
- Erzeugt anndhernd surfaces
Schlichtoberflachen - With standard keyway DIN 138
- Mit Langs- und Quernut and driving slot HSSE
25° 45°
v /f
Wl _| 2"
358
Steel Steel
Beschichtung - Coating TICN )
Einsatzgebiete — Material (siehe Seite 334)  Applications — material (see page 334) P m P (1.1-21 ) 3.1-41
- In fast allen Eisenwerkstoffen und - For almost all ferrous materials and ] 11 | | 1.1-21 |
Buntmetallen bis 1200 N/mm? einsetzbar non-ferrous metals with a tensile strength i i
- Kurze Spéne lassen sich leicht of up to 1200 N/mm?2 K (1112 ) 2122 K (1112 | 2142
abtransportieren - Easy removal of short chips N 22:2.3,25 N 21-26
- Zum Plan- und Eckfrasen - For face- and shoulder milling N 3.1-3.2 S 1.1-1.2,2.1
S a1
DIN 1880
Bestell-Code - Order code 4070 4070C
0 dy b1 0Dy VA Dimens.-
o+ is14 (Flutes) Code
40 32 16 7 .040 ° °
50 36 22 8 .050 ° °
63 40 27 8 .063 ° °
80 45 27 10 .080 ° °
100 50 32 12 .100 ° °
125 * 56 40 12 125 ° °

* Lieferbar solange vorrétig
Available while stocks last

Sie haben Fragen zu einem unserer Produkte?

Sprechen Sie doch einfach den fiir Sie zustandigen
EMUGE-FRANKEN Vertriebspartner an.
Eine Ubersicht finden Sie auf Seite 444 - 445.

HSS/HM

@

Do you have questions about one of our products?

Just ask your EMUGE-FRANKEN sales contact.

There is a list on the back cover.

@ = Lagerwerkzeug, siehe Preisliste - Stock tool, see price list
o = Kurzfristig lieferbar, Preis auf Anfrage - Available at short notice, price on request

341
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FRANKEN Hartmetall-Walzenstirnfréser - Carbide Shell End Mills

- Schlichtfraser mit eingeltteten,
drallgenuteten Hartmetall-

Schneiden cutting edges
- Erzeugt glatte Oberflachen - Generates smooth surfaces —
- Mit Quernut - With driving slot DIN 138
- Universell verwendbar - Highly versatile HM

77777

- Finishing shell end mill with
spiral fluted carbide-tipped N

| @

25° | KBx45°
Ve é f;
359

Allround

Beschichtung - Coating

Einsatzgebiete — Material (siehe Seite 334)

Applications — material (see page 334)

P (131 ) 4151

- In fast allen Eisenwerkstoffen und - For almost all ferrous materials and 11-21 ) 3.1-41 |
Buntmetallen bis 1400 N/mm2 einsetzbar non-ferrous metals with a tensile strength j
- Sehr breites Anwendungsspektrum of up to 1400 N/mm?2 K (1122 ) 3182
- Zum Plan- und Eckfrasen mit geringen - Very wide range of applications K] 42
Schnitttiefen - For face- and shoulder milling with N 1.4-1.5
low cutting depths N (21-2.3)24-28,5.2
S J1.1-2.2,24 |
~ DIN 1880
Bestell-Code - Order code 4190
9 dy I l4 0Dy KB VA Dimens.-
€8 (Flutes) Code
40 40 50 16 0,4 6 .040 °
50 40 50 22 0,5 6 .050 °
63 50 63 27 0,5 6 .063 °
80 50 63 32 0,5 8 .080 °
100 63 80 40 0,5 8 .100 °

Lieferbar solange vorratig
Available while stocks last

HSS/HM
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Bestell-Beispiel - Ordering example: 4190.040





