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ar

L3

L1

L1
H1

F2

F1

L3

ar F2

&D4

F1

&D1

90°

90°

*3

D
2.00
2.24

R

6 25 (6E2R9D1) GYAR20K90A-D06 a ─ ─(6E1R9D1) GYAR20Q90A-D06 a

6 32 (6G2R9D1) GYAR25K90B-D06 a ─ ─(6G1R9D1) GYAR25R90B-D06 a

4─9.5 40 (6J2R3D1) GYDR32L90C-M20L a GYM20LA-D10 a

*1 (6J1R3D1) GYDR32S90C-M20L a

5.5─9.5 50 (6L2R3D1) GYDR40M90D-M20L a GYM20LA-D10 a

*1 (6L1R3D1) GYDR40T90D-M20L a

7─11.5 60 (6L2R4D1) GYDR40M90D-M25L a GYM25LA-D12 a

*1 (6L1R4D1) GYDR40T90D-M25L a

7─11.5 70 (6N2R4D1) GYDR50P90F-M25L a GYM25LA-D12 a

*1 (6N1R4D1) GYDR50T90F-M25L a

L

6 25 (6E2L9D1) GYAL20K90A-D06 a ─ ─(6E1L9D1) GYAL20Q90A-D06 a

6 32 (6G2L9D1) GYAL25K90B-D06 a ─ ─(6G1L9D1) GYAL25R90B-D06 a

4─9.5 40 (6J2L3D1) GYDL32L90C-M20R a GYM20RA-D10 a

*1 (6J1L3D1) GYDL32S90C-M20R a

5.5─9.5 50 (6L2L3D1) GYDL40M90D-M20R a GYM20RA-D10 a

*1 (6L1L3D1) GYDL40T90D-M20R a

7─11.5 60 (6L2L4D1) GYDL40M90D-M25R a GYM25RA-D12 a

*1 (6L1L4D1) GYDL40T90D-M25R a

7─11.5 70 (6N2L4D1) GYDL50P90F-M25R a GYM25RA-D12 a

*1 (6N1L4D1) GYDL50T90F-M25R a

E
2.39
2.50
2.74

R

6 25 (6E2R9E1) GYAR20K90A-E06 a ─ ─(6E1R9E1) GYAR20Q90A-E06 a

6 32 (6G2R9E1) GYAR25K90B-E06 a ─ ─(6G1R9E1) GYAR25R90B-E06 a

4─9.5 40 (6J2R3E1) GYDR32L90C-M20L a GYM20LA-E10 a

*1 (6J1R3E1) GYDR32S90C-M20L a

5.5─9.5 50 (6L2R3E1) GYDR40M90D-M20L a GYM20LA-E10 a

*1 (6L1R3E1) GYDR40T90D-M20L a

7─11.5 60 (6L2R4E1) GYDR40M90D-M25L a GYM25LA-E12 a

*1 (6L1R4E1) GYDR40T90D-M25L a

7─11.5 70 (6N2R4E1) GYDR50P90F-M25L a GYM25LA-E12 a

*1 (6N1R4E1) GYDR50T90F-M25L a

L

6 25 (6E2L9E1) GYAL20K90A-E06 a ─ ─(6E1L9E1) GYAL20Q90A-E06 a

6 32 (6G2L9E1) GYAL25K90B-E06 a ─ ─(6G1L9E1) GYAL25R90B-E06 a

4─9.5 40 (6J2L3E1) GYDL32L90C-M20R a GYM20RA-E10 a

*1 (6J1L3E1) GYDL32S90C-M20R a

5.5─9.5 50 (6L2L3E1) GYDL40M90D-M20R a GYM20RA-E10 a

*1 (6L1L3E1) GYDL40T90D-M20R a

7─11.5 60 (6L2L4E1) GYDL40M90D-M25R a GYM25RA-E12 a

*1 (6L1L4E1) GYDL40T90D-M25R a

7─11.5 70 (6N2L4E1) GYDL50P90F-M25R a GYM25RA-E12 a

*1 (6N1L4E1) GYDL50T90F-M25R a
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СИСТЕМА ОБРАБОТКИ КАНАВОК

GYСЕРИЯ (ВНУТРЕННЕЕ ПРОТАЧИВАНИЕ КАНАВОК)

aТип Моноблок (Внутренний подвод СОЖ / воздуха)

(Примечание 1)  Локаторы и державки,пожалуйста, заказывайте отдельно.
(Примечание 2)  Пожалуйста, используйте правый локатор с левой державкой и 

левый локатор с правой державкой.

Рис.1

Рис.2

Показана правая державка.

Державка 90° типа
Пластина Пластина
Пластина Пластина
Пластина Пластина

Пластина

Размер 
гнезда

Ширина 
пластины

W3
Сторона
(R/L)

Макс.
глубина канавки

ar

Мин. диаметр 
обработки

D1 ID
Обозначение

Державка Наличие Локатор Наличие(мм) (мм) (мм)

a  : Есть на складе.

*1 Максимальная получаемая глубина резания зависит от диаметра обработки. Более подробная информация на стр. F119.

*2 Размеры показаны, когда используется калибровочная пластина. Если используются пластины с дургой геометрией, 
 то значения L1, L3, F1 и F2 могут варьироваться.

*3 Максимальная глубина резания (ar) - это значение в пределах размера L3.



F113

ar
L3

L1

L1
H1

F2

F1

L3

ar F2
&D4

F1

&D1

90°

90°

*2

D4 L1 L3 F1 F2 H1

20 125 30 14.5 4.5 18 1

GY2M0200D020N-GU

GY2M0200D020N-GS

GY2M0200D020N-GM

GY2G0200D020N-MF
GY2G0224D015N-MF

GY2M0200D020N-MS

GY2M0200D020N-MM

GY2M0200D100N-BM

GY1G0200D020N-GFGS

F014
─016

20 180 30 14.5 4.5 18 2
25 125 40 19 6.5 23 1
25 200 40 19 6.5 23 2
32 140 50 22 6.0 30 3
32 250 50 22 6.0 30 4
40 150 60 28 8.0 37 3
40 300 60 28 8.0 37 4
40 150 60 28 8.0 37 3
40 300 60 28 8.0 37 4
50 170 80 34 9.0 47 3
50 300 80 34 9.0 47 4
20 125 30 14.5 4.5 18 1
20 180 30 14.5 4.5 18 2
25 125 40 19 6.5 23 1
25 200 40 19 6.5 23 2
32 140 50 22 6.0 30 3
32 250 50 22 6.0 30 4
40 150 60 28 8.0 37 3
40 300 60 28 8.0 37 4
40 150 60 28 8.0 37 3
40 300 60 28 8.0 37 4
50 170 80 34 9.0 47 3
50 300 80 34 9.0 47 4
20 125 30 14.5 4.5 18 1

GY2M0239E020N-GU
GY2M0250E020N-GU

GY2M0239E020N-GS
GY2M0250E020N-GS

GY2M0239E020N-GM
GY2M0250E020N-GM

GY2G0239E020N-MF
GY2G0250E020N-MF
GY2G0274E020N-MF

GY2M0250E020N-MS

GY2M0250E020N-MM

GY2M0250E125N-BM

GY1G0239E020N-GFGS
GY1G0250E020N-GFGS

F014
─016

20 180 30 14.5 4.5 18 2
25 125 40 19 6.5 23 1
25 200 40 19 6.5 23 2
32 140 50 22 6.0 30 3
32 250 50 22 6.0 30 4
40 150 60 28 8.0 37 3
40 300 60 28 8.0 37 4
40 150 60 28 8.0 37 3
40 300 60 28 8.0 37 4
50 170 80 34 9.0 47 3
50 300 80 34 9.0 47 4
20 125 30 14.5 4.5 18 1
20 180 30 14.5 4.5 18 2
25 125 40 19 6.5 23 1
25 200 40 19 6.5 23 2
32 140 50 22 6.0 30 3
32 250 50 22 6.0 30 4
40 150 60 28 8.0 37 3
40 300 60 28 8.0 37 4
40 150 60 28 8.0 37 3
40 300 60 28 8.0 37 4
50 170 80 34 9.0 47 3
50 300 80 34 9.0 47 4

  
 

z

x

GYAR/L20o90A-o06
─ zTKY20R

GYAR/L25o90B-o06

GYDR/L32o90C-M20L/R zTKY30R
xTKY15DGYDR/L40o90D-M20L/R

GYDR/L40o90D-M25L/R zTKY30R
xTKY25DGYDR/L50o90F-M25L/R
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aМодульный тип (Внутренний подвод СОЖ / воздуха)

Рис.4

Рис.3

* Ключ : z : Крепёжный винт, x : Винт резца

Показана правая державка.

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Державка (4 штук)

Крепёжный винт Винт резца *Ключ

GY05016S
(Момент затяжки

: 5.0N·m)

GY06013M
(Момент затяжки

: 6.0N·m)

TS407
(Момент затяжки

: 3.5N·m)

GY06013M
(Момент затяжки

: 6.0N·m)

TS55
(Момент затяжки

: 5.0N·m)

Размеры (мм)
Рис. Условия резания

Пластина

Геометрия / Обозначение пластины Страница

(калибровочная пластина)

(калибровочная пластина)

ОБОЗНАЧЕНИЕ F012, F013
РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ F118
ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ M001



F114

ar

L3

L1

L1
H1

F2

F1

L3

ar F2

&D4

F1

&D1

90°

90°

6
GY2Mooooooooo-GS

-GM GY2Gooooooooo-MF
GY2Mooooooooo-GU GY2Mooooooooo-MS
GY1Gooooooooo- GF

GS GY2Mooooooooo-MM

GY2Mooooooooo-BM

*3

F
3.00
3.18
3.24

R

6 25 (6E2R9F1) GYAR20K90A-F06 a ─ ─(6E1R9F1) GYAR20Q90A-F06 a

6 32 (6G2R9F1) GYAR25K90B-F06 a ─ ─(6G1R9F1) GYAR25R90B-F06 a

4─9.5 40 (6J2R3F1) GYDR32L90C-M20L a GYM20LA-F10 a

*1 (6J1R3F1) GYDR32S90C-M20L a

5.5─9.5 50 (6L2R3F1) GYDR40M90D-M20L a GYM20LA-F10 a

*1 (6L1R3F1) GYDR40T90D-M20L a

7─11.5 60 (6L2R4F1) GYDR40M90D-M25L a GYM25LA-F12 a

*1 (6L1R4F1) GYDR40T90D-M25L a

7─11.5 70 (6N2R4F1) GYDR50P90F-M25L a GYM25LA-F12 a

*1 (6N1R4F1) GYDR50T90F-M25L a

L

6 25 (6E2L9F1) GYAL20K90A-F06 a ─ ─(6E1L9F1) GYAL20Q90A-F06 a

6 32 (6G2L9F1) GYAL25K90B-F06 a ─ ─(6G1L9F1) GYAL25R90B-F06 a

4─9.5 40 (6J2L3F1) GYDL32L90C-M20R a GYM20RA-F10 a

*1 (6J1L3F1) GYDL32S90C-M20R a

5.5─9.5 50 (6L2L3F1) GYDL40M90D-M20R a GYM20RA-F10 a

*1 (6L1L3F1) GYDL40T90D-M20R a

7─11.5 60 (6L2L4F1) GYDL40M90D-M25R a GYM25RA-F12 a

*1 (6L1L4F1) GYDL40T90D-M25R a

7─11.5 70 (6N2L4F1) GYDL50P90F-M25R a GYM25RA-F12 a

*1 (6N1L4F1) GYDL50T90F-M25R a

G
4.00
4.24

R

7 32 (6G2R9G1) GYAR25K90B-G07 a ─ ─(6G1R9G1) GYAR25R90B-G07 a

4.5─11.5 40 (6J2R3G1) GYDR32L90C-M20L a GYM20LA-G12 a

*1 (6J1R3G1) GYDR32S90C-M20L a

6─11.5 50 (6L2R3G1) GYDR40M90D-M20L a GYM20LA-G12 a

*1 (6L1R3G1) GYDR40T90D-M20L a

7.5─13 60 (6L2R4G1) GYDR40M90D-M25L a GYM25LA-G14 a

*1 (6L1R4G1) GYDR40T90D-M25L a

7.5─13 70 (6N2R4G1) GYDR50P90F-M25L a GYM25LA-G14 a

*1 (6N1R4G1) GYDR50T90F-M25L a

L

7 32 (6G2L9G1) GYAL25K90B-G07 a ─ ─(6G1L9G1) GYAL25R90B-G07 a

4.5─11.5 40 (6J2L3G1) GYDL32L90C-M20R a GYM20RA-G12 a

*1 (6J1L3G1) GYDL32S90C-M20R a

6─11.5 50 (6L2L3G1) GYDL40M90D-M20R a GYM20RA-G12 a

*1 (6L1L3G1) GYDL40T90D-M20R a

7.5─13 60 (6L2L4G1) GYDL40M90D-M25R a GYM25RA-G14 a

*1 (6L1L4G1) GYDL40T90D-M25R a

7.5─13 70 (6N2L4G1) GYDL50P90F-M25R a GYM25RA-G14 a

*1 (6N1L4G1) GYDL50T90F-M25R a
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СИСТЕМА ОБРАБОТКИ КАНАВОК

GYСЕРИЯ (ВНУТРЕННЕЕ ПРОТАЧИВАНИЕ КАНАВОК)
(Примечание 1)  Локаторы и державки,пожалуйста, заказывайте отдельно.
(Примечание 2)  Пожалуйста, используйте правый локатор с левой державкой и 

левый локатор с правой державкой.

Рис.1

Рис.2

Показана правая державка.

aТип Моноблок (Внутренний подвод СОЖ / воздуха)

a  : Есть на складе.

Размер 
гнезда

Ширина 
пластины

W3
Сторона
(R/L)

Макс.
глубина канавки

ar

Мин. диаметр 
обработки

D1 ID
Обозначение

Державка Наличие Локатор Наличие(мм) (мм) (мм)

*1 Максимальная получаемая глубина резания зависит от диаметра обработки. Более подробная информация на стр. F119.

*2 Размеры показаны, когда используется калибровочная пластина. Если используются пластины с дургой геометрией, 
 то значения L1, L3, F1 и F2 могут варьироваться.

*3 Максимальная глубина резания (ar) - это значение в пределах размера L3.

Державка 90° типа
Пластина Пластина
Пластина Пластина
Пластина Пластина

Пластина
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СИСТЕМА ОБРАБОТКИ КАНАВОК

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ [ДЛЯ ВНУТРЕННЕГО ТОЧЕНИЯ КАНАВОК]

ТОЧЕНИЕ КАНАВОК

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО МЕХАНИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКЕ (MM/MS СТРУЖКОЛОМ)

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО МЕХАНИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКЕ (MF СТРУЖКОЛОМ)

Подача (мм/об) Диаметр отверстия (%)

Д
иа
м
ет
р 

X
во
ст
ов
ик
а 

D
4 

(м
м

)

П
од
ач
а 

(%
)

  : 1-я 
рекомендованная область

(Примечание 1) 100%-соответствует минимальному обрабатываемому диаметру (фD1).
(Примечание 2) Диаграмма слева показывает режимы резания при 100% подаче.

Подача (мм/об)

Подача (мм/об)

Ра
ди
ал
ьн
ая

 гл
уб
ин
а р

ез
ан
ия

 (м
м)

Ра
ди
ал
ьн
ая

 гл
уб
ин
а р

ез
ан
ия

 (м
м)

(Примечание)  Приведенные выше режимы резания применяются для инструмента с вылетом L=(1.6-2)D4
  При вылете инструмента L более 2D4 следует 

уменьшить режимы резания

Хвостовик инструмента

a При обработке глухих отверстий следует применять обратное 
точение для лучшего стружкоотвода.

a При обработке глухих отверстий следует применять обратное 
точение для лучшего стружкоотвода.Размер гнезда

Размер гнезда

Размер гнезда
(мм)

2.00
2.24

4.00
4.24

2.39
2.50
2.74

4.75
5.00
5.24

3.00
3.18
3.24

6.00
6.31
6.35




