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*

R D1 L1 D9 L7 D8 D11 D12 W1 L8

VOX400-050A03R a 3 50 40 22 20 11 17 41 10.4 6.3 0.3 10 1 CS401160T TKY15T

-063A04R a 4 63 40 22 20 11 17 50 10.4 6.3 0.6 10 1 CS401160T TKY15T

-080A04R a 4 80 50 27 23 13 20 56 12.4 7 1 10 1 CS401160T TKY15T

-100B06R a 6 100 50 32 32 45 ─ 78 14.4 8 1.7 10 2 CS401160T TKY15T

-125B08R a 8 125 63 40 32 56 ─ 89 16.4 9 3 10 2 CS401160T TKY15T

-160C10R a 10 160 63 40 29 56 ─ 120 16.4 9 5.4 10 3 CS401160T TKY15T

-200C12R a 12 200 63 60 32 130 ─ 175 25.7 14.22 8.1 10 3 CS401160T TKY15T

-250C16R a 16 250 63 60 32 180 ─ 210 25.7 14.22 11.8 10 3 CS401160T TKY15T

VOX400-050A05R a 5 50 40 22 20 11 17 41 10.4 6.3 0.3 10 1 CS401160T TKY15T

-063A06R a 6 63 40 22 20 11 17 50 10.4 6.3 0.6 10 1 CS401160T TKY15T

-080A08R a 8 80 50 27 23 13 20 56 12.4 7 1 10 1 CS401160T TKY15T

-100B10R a 10 100 50 32 32 45 ─ 78 14.4 8 1.7 10 2 CS401160T TKY15T

-125B12R a 12 125 63 40 32 56 ─ 89 16.4 9 3 10 2 CS401160T TKY15T

-160C16R a 16 160 63 40 29 56 ─ 120 16.4 9 5.4 10 3 CS401160T TKY15T

-200C20R a 20 200 63 60 32 130 ─ 175 25.7 14.22 8.1 10 3 CS401160T TKY15T

-250C24R a 24 250 63 60 32 180 ─ 210 25.7 14.22 11.8 10 3 CS401160T TKY15T

VOX400-063A08R a 8 63 40 22 20 11 17 50 10.4 6.3 0.5 10 1 CS401160T TKY15T

-080A10R a 10 80 50 27 23 13 20 56 12.4 7 1 10 1 CS401160T TKY15T

-100B12R a 12 100 50 32 32 45 ─ 78 14.4 8 1.6 10 2 CS401160T TKY15T

-125B16R a 16 125 63 40 32 56 ─ 89 16.4 9 2.8 10 2 CS401160T TKY15T

-160C20R a 20 160 63 40 29 56 ─ 120 16.4 9 5.2 10 3 CS401160T TKY15T

-200C26R s 26 200 63 60 32 130 ─ 175 25.7 14.22 7.9 10 3 CS401160T TKY15T

-250C34R s 34 250 63 60 32 180 ─ 210 25.7 14.22 11.5 10 3 CS401160T TKY15T
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Лёгкий сплав Чугун Углеродистая сталь
Легированная сталь Нержавеющая сталь Закалённая сталь

Черновая обработка

Рис.1

Рис.3

Рис.2

Только правая оправка.

a  Очень жесткая 
конструкция.

a  Экономичная пластина с 
8-мя режущими кромками.

a  Ввинчивающийся тип.

БЕЗ ХВОСТОВИКА

* Момент затяжки (N • м) : CS401160T=3.5
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a : Есть на складе.   s : Со склада в Японии.

ФРЕЗЕРОВАНИЕ УСТУПОВ
<ПРОЧНАЯ РЕЖУЩАЯ КРОМКА ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЧУГУНА>



K023

D1 S1

L1

L2

S1

M
C5

02
0

VP
15

TF

D1 S1

SONX1206PER N E a a 12.7 6.3

VP
15

TF

L1 L2 S1

WOEX1206PER5C E E a 12.5 13.025 5.5

В
РА

Щ
А
Ю
Щ
И
Й
С
Я

 
И
Н
С
ТР

УМ
ЕН

Т

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ M001
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ N001

ПЛАСТИНЫ

ЗАЧИСТНЫЕ ПЛАСТИНЫ

Форма Обозначение

Кл
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с
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ов
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ие Rivestito

Размеры (мм)
Геометрия

Форма Обозначение
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Геометрия



K024

&50─ &250

K MC5020 300(250─350)      0.4(0.3─0.5)

VP15TF 250(200─300) 0.4(0.3─0.5)

MC5020 220(150─300) 0.3(0.2─0.4)

VP15TF 200(150─300) 0.3(0.2─0.4)

MC5020 200(150─250) 0.3(0.2─0.4)

VP15TF 170(150─200) 0.3(0.2─0.4)

MC5020 170(150─200) 0.2(0.1─0.3)

VP15TF 150(100─200) 0.2(0.1─0.3)

&50,&63 &80

K MC5020 300(250─350)      0.4(0.3─0.5) 0.4(0.3─0.5)

VP15TF 250(200─300) 0.4(0.3─0.5) 0.4(0.3─0.5)

MC5020 220(150─300) 0.3(0.2─0.4) 0.3(0.2─0.4)

VP15TF 200(150─300) 0.3(0.2─0.4) 0.3(0.2─0.4)

MC5020 200(150─250) 0.3(0.2─0.4) 0.3(0.2─0.4)

VP15TF 170(150─200) 0.3(0.2─0.4) 0.3(0.2─0.4)

MC5020 170(150─200) 0.2(0.1─0.3) 0.2(0.1─0.3)

VP15TF 150(100─200) 0.2(0.1─0.3) 0.2(0.1─0.3)

&100 &125

K MC5020 300(250─350)      0.4(0.3─0.5) 0.4(0.3─0.5)

VP15TF 250(200─300) 0.4(0.3─0.5) 0.4(0.3─0.5)

MC5020 220(150─300) 0.3(0.2─0.4) 0.3(0.2─0.4)

VP15TF 200(150─300) 0.3(0.2─0.4) 0.3(0.2─0.4)

MC5020 200(150─250) 0.3(0.2─0.4) 0.3(0.2─0.4)

VP15TF 170(150─200) 0.3(0.2─0.4) 0.3(0.2─0.4)

MC5020 170(150─200) 0.2(0.1─0.3) 0.2(0.1─0.3)

VP15TF 150(100─200) 0.2(0.1─0.3) 0.2(0.1─0.3)

&160 &200─&250

K MC5020 300(250─350)      0.4(0.3─0.5) 0.4(0.3─0.5)

VP15TF 250(200─300) 0.4(0.3─0.5) 0.4(0.3─0.5)

MC5020 220(150─300) 0.3(0.2─0.4) 0.3(0.2─0.4)

VP15TF 200(150─300) 0.3(0.2─0.4) 0.3(0.2─0.4)

MC5020 200(150─250) 0.3(0.2─0.4) 0.3(0.2─0.4)

VP15TF 170(150─200) 0.3(0.2─0.4) 0.3(0.2─0.4)

MC5020 170(150─200) 0.2(0.1─0.3) 0.2(0.1─0.3)

VP15TF 150(100─200) 0.2(0.1─0.3) 0.2(0.1─0.3)
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РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Обрабатываемый 
материал

Предел 
прочности Материал Скорость резания 

(м/мин) Радиальная глубина резания
ae (мм)

Глубина резания
ap (мм)

Подача на зуб 
fz (мм/зуб)

Серый чугун

<200MPa
<D1 <10

<D1 <10

<350MPa
<D1 <10

<D1 <10

Ковкий чугун

<450MPa
<D1 <10

<D1 <10

<800MPa
<D1 <10

<D1 <10

Обрабатываемый 
материал

Предел 
прочности Материал Скорость резания 

(м/мин) Радиальная глубина резания
ae (мм)

Глубина резания
ap (мм)

Подача на зуб 
fz (мм/зуб)

Радиальная глубина резания
ae (мм)

Глубина резания
ap (мм)

Подача на зуб 
fz (мм/зуб)

Серый чугун

<200MPa
<D1 <10 <D1 <10

<D1 <10 <D1 <10

<350MPa
<D1 <10 <D1 <10

<D1 <10 <D1 <10

Ковкий чугун

<450MPa
<0.8D1 <10 <0.6D1 <10

<0.8D1 <10 <0.6D1 <10

<800MPa
<0.8D1 <10 <0.6D1 <10

<0.8D1 <10 <0.6D1 <10

Обрабатываемый 
материал

Предел 
прочности Материал Скорость резания 

(м/мин) Радиальная глубина резания
ae (мм)

Глубина резания
ap (мм)

Подача на зуб 
fz (мм/зуб)

Радиальная глубина резания
ae (мм)

Глубина резания
ap (мм)

Подача на зуб 
fz (мм/зуб)

Серый чугун

<200MPa
<D1 <10 <D1 <10

<D1 <10 <D1 <10

<350MPa
<D1 <10 <D1 <10

<D1 <10 <D1 <10

Ковкий чугун

<450MPa
<0.5D1 <10 <0.4D1 <10

<0.5D1 <10 <0.4D1 <10

<800MPa
<0.5D1 <10 <0.4D1 <10

<0.5D1 <10 <0.4D1 <10

Обрабатываемый 
материал

Предел 
прочности Материал Скорость резания 

(м/мин) Радиальная глубина резания
ae (мм)

Глубина резания
ap (мм)

Подача на зуб 
fz (мм/зуб)

Радиальная глубина резания
ae (мм)

Глубина резания
ap (мм)

Подача на зуб 
fz (мм/зуб)

Серый чугун

<200MPa
<D1 <10 <D1 <10

<D1 <10 <D1 <10

<350MPa
<D1 <10 <D1 <10

<D1 <10 <D1 <10

Ковкий чугун

<450MPa
<0.3D1 <10 <0.2D1 <10

<0.3D1 <10 <0.2D1 <10

<800MPa
<0.3D1 <10 <0.2D1 <10

<0.3D1 <10 <0.2D1 <10

VOX400 (Малый шаг)

(Примечание 1) D1 — диаметр фрезы.
(Примечание 2) При использовании зачистной пластины сократите подачу на зуб в два раза по сравнению с нормальным уровнем.

VOX400 (Стандартный шаг)



K025

&63 &80

K MC5020 300(250Ƅ350)      0.4(0.3Ƅ0.5) 0.4(0.3Ƅ0.5)

VP15TF 250(200Ƅ300) 0.4(0.3Ƅ0.5) 0.4(0.3Ƅ0.5)

MC5020 220(150Ƅ300) 0.3(0.2Ƅ0.4) 0.3(0.2Ƅ0.4)

VP15TF 200(150Ƅ300) 0.3(0.2Ƅ0.4) 0.3(0.2Ƅ0.4)

MC5020 200(150Ƅ250) 0.3(0.2Ƅ0.4) 0.3(0.2Ƅ0.4)

VP15TF 170(150Ƅ200) 0.3(0.2Ƅ0.4) 0.3(0.2Ƅ0.4)

MC5020 170(150Ƅ200) 0.2(0.1Ƅ0.3) 0.2(0.1Ƅ0.3)

VP15TF 150(100Ƅ200) 0.2(0.1Ƅ0.3) 0.2(0.1Ƅ0.3)

&100 &125

K MC5020 300(250Ƅ350)      0.4(0.3Ƅ0.5) 0.4(0.3Ƅ0.5)

VP15TF 250(200Ƅ300) 0.4(0.3Ƅ0.5) 0.4(0.3Ƅ0.5)

MC5020 220(150Ƅ300) 0.3(0.2Ƅ0.4) 0.3(0.2Ƅ0.4)

VP15TF 200(150Ƅ300) 0.3(0.2Ƅ0.4) 0.3(0.2Ƅ0.4)

MC5020 200(150Ƅ250) 0.3(0.2Ƅ0.4) 0.3(0.2Ƅ0.4)

VP15TF 170(150Ƅ200) 0.3(0.2Ƅ0.4) 0.3(0.2Ƅ0.4)

MC5020 170(150Ƅ200) 0.2(0.1Ƅ0.3) 0.2(0.1Ƅ0.3)

VP15TF 150(100Ƅ200) 0.2(0.1Ƅ0.3) 0.2(0.1Ƅ0.3)

&160 &200 �F&250

K MC5020 300(250Ƅ350)      0.4(0.3Ƅ0.5) 0.4(0.3Ƅ0.5)

VP15TF 250(200Ƅ300) 0.4(0.3Ƅ0.5) 0.4(0.3Ƅ0.5)

MC5020 220(150Ƅ300) 0.3(0.2Ƅ0.4) 0.3(0.2Ƅ0.4)

VP15TF 200(150Ƅ300) 0.3(0.2Ƅ0.4) 0.3(0.2Ƅ0.4)

MC5020 200(150Ƅ250) 0.3(0.2Ƅ0.4) 0.3(0.2Ƅ0.4)

VP15TF 170(150Ƅ200) 0.3(0.2Ƅ0.4) 0.3(0.2Ƅ0.4)

MC5020 170(150Ƅ200) 0.2(0.1Ƅ0.3) 0.2(0.1Ƅ0.3)

VP15TF 150(100Ƅ200) 0.2(0.1Ƅ0.3) 0.2(0.1Ƅ0.3)
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ʆʙʨʘʙʘʪʳʚʘʝʤʳʡ 
ʤʘʪʝʨʠʘʣ

ʇʨʝʜʝʣ 
ʧʨʦʯʥʦʩʪʠ ʄʘʪʝʨʠʘʣ ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʨʝʟʘʥʠʷ 

(ʤ/ʤʠʥ) ʈʘʜʠʘʣʴʥʘʷ ʛʣʫʙʠʥʘ ʨʝʟʘʥʠʷ
ae (ʤʤ)

ɻʣʫʙʠʥʘ ʨʝʟʘʥʠʷ
ap (ʤʤ)

ʇʦʜʘʯʘ ʥʘ ʟʫʙ 
fz (ʤʤ/ʟʫʙ)

ʈʘʜʠʘʣʴʥʘʷ ʛʣʫʙʠʥʘ ʨʝʟʘʥʠʷ
ae (ʤʤ)

ɻʣʫʙʠʥʘ ʨʝʟʘʥʠʷ
ap (ʤʤ)

ʇʦʜʘʯʘ ʥʘ ʟʫʙ 
fz (ʤʤ/ʟʫʙ)

ʉʝʨʳʡ ʯʫʛʫʥ

< 200MPa
< D1 < 10 < D1 < 10

< D1 < 10 < D1 < 10

< 350MPa
< D1 < 10 < D1 < 10

< D1 < 10 < D1 < 10

ʂʦʚʢʠʡ ʯʫʛʫʥ

< 450MPa
< 0.6D1 < 10 < 0.5D1 < 10

< 0.6D1 < 10 < 0.5D1 < 10

< 800MPa
< 0.6D1 < 10 < 0.5D1 < 10

< 0.6D1 < 10 < 0.5D1 < 10

ʆʙʨʘʙʘʪʳʚʘʝʤʳʡ 
ʤʘʪʝʨʠʘʣ

ʇʨʝʜʝʣ 
ʧʨʦʯʥʦʩʪʠ ʄʘʪʝʨʠʘʣ ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʨʝʟʘʥʠʷ 

(ʤ/ʤʠʥ) ʈʘʜʠʘʣʴʥʘʷ ʛʣʫʙʠʥʘ ʨʝʟʘʥʠʷ
ae (ʤʤ)

ɻʣʫʙʠʥʘ ʨʝʟʘʥʠʷ
ap (ʤʤ)

ʇʦʜʘʯʘ ʥʘ ʟʫʙ 
fz (ʤʤ/ʟʫʙ)

ʈʘʜʠʘʣʴʥʘʷ ʛʣʫʙʠʥʘ ʨʝʟʘʥʠʷ
ae (ʤʤ)

ɻʣʫʙʠʥʘ ʨʝʟʘʥʠʷ
ap (ʤʤ)

ʇʦʜʘʯʘ ʥʘ ʟʫʙ 
fz (ʤʤ/ʟʫʙ)

ʉʝʨʳʡ ʯʫʛʫʥ

< 200MPa
< D1 < 10 < D1 < 10

< D1 < 10 < D1 < 10

< 350MPa
< D1 < 10 < D1 < 10

< D1 < 10 < D1 < 10

ʂʦʚʢʠʡ ʯʫʛʫʥ

< 450MPa
< 0.4D1 < 10 < 0.3D1 < 10

< 0.4D1 < 10 < 0.3D1 < 10

< 800MPa
< 0.4D1 < 10 < 0.3D1 < 10

< 0.4D1 < 10 < 0.3D1 < 10

ʆʙʨʘʙʘʪʳʚʘʝʤʳʡ 
ʤʘʪʝʨʠʘʣ

ʇʨʝʜʝʣ 
ʧʨʦʯʥʦʩʪʠ ʄʘʪʝʨʠʘʣ ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʨʝʟʘʥʠʷ 

(ʤ/ʤʠʥ) ʈʘʜʠʘʣʴʥʘʷ ʛʣʫʙʠʥʘ ʨʝʟʘʥʠʷ
ae (ʤʤ)

ɻʣʫʙʠʥʘ ʨʝʟʘʥʠʷ
ap (ʤʤ)

ʇʦʜʘʯʘ ʥʘ ʟʫʙ 
fz (ʤʤ/ʟʫʙ)

ʈʘʜʠʘʣʴʥʘʷ ʛʣʫʙʠʥʘ ʨʝʟʘʥʠʷ
ae (ʤʤ)

ɻʣʫʙʠʥʘ ʨʝʟʘʥʠʷ
ap (ʤʤ)

ʇʦʜʘʯʘ ʥʘ ʟʫʙ 
fz (ʤʤ/ʟʫʙ)

ʉʝʨʳʡ ʯʫʛʫʥ

< 200MPa
< D1 < 10 < D1 < 10

< D1 < 10 < D1 < 10

< 350MPa
< D1 < 10 < D1 < 10

< D1 < 10 < D1 < 10

ʂʦʚʢʠʡ ʯʫʛʫʥ

< 450MPa
< 0.25D1 < 10 < 0.15D1 < 10

< 0.25D1 < 10 < 0.15D1 < 10

< 800MPa
< 0.25D1 < 10 < 0.15D1 < 10

< 0.25D1 < 10 < 0.15D1 < 10

VOX400 (�K�\�_�j�o �f�Z�e�u�c �r�Z�])

(ʇʨʠʤʝʯʘʥʠʝ 1) D1 — ʜʠʘʤʝʪʨ ʬʨʝʟʳ.
(ʇʨʠʤʝʯʘʥʠʝ 2) ʇʨʠ ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʥʠʠ ʟʘʯʠʩʪʥʦʡ ʧʣʘʩʪʠʥʳ ʩʦʢʨʘʪʠʪʝ ʧʦʜʘʯʫ ʥʘ ʟʫʙ ʚ ʜʚʘ ʨʘʟʘ ʧʦ ʩʨʘʚʥʝʥʠʶ ʩ ʥʦʨʤʘʣʴʥʳʤ ʫʨʦʚʥʝʤ.

ʅʝʩʤʦʪʨʷ ʥʘ ʪʦ, ʯʪʦ ʰʠʨʠʥʘ ʟʘʯʠʩʪʥʦʡ ʧʣʘʩʪʠʥʳ 
ʩʦʩʪʘʚʣʷʝʪ 5,5 ʤʤ, ʬʘʢʪʠʯʝʩʢʘʷ ʬʫʥʢʮʠʦʥʘʣʴʥʘʷ 
ʰʠʨʠʥʘ ʨʝʞʫʱʝʡ ʢʨʦʤʢʠ ʧʦʩʣʝ ʫʩʪʘʥʦʚʢʠ ʥʘ ʢʦʨʧʫʩ 
ʬʨʝʟʳ ʩʦʩʪʘʚʣʷʝʪ 4,5 ʤʤ, ʢʘʢ ʧʦʢʘʟʘʥʦ ʥʘ ʜʠʘʛʨʘʤʤʝ.
ʉ ʦʜʥʦʡ ʟʘʯʠʩʪʥʦʡ ʧʣʘʩʪʠʥʦʡ ʤʦʞʥʦ ʦʙʨʘʙʘʪʳʚʘʪʴ 
ʜʝʪʘʣʠ ʩ ʧʦʜʘʯʝʡ ʥʘ ʦʙʦʨʦʪ fr = 4 ʤʤ. ɽʩʣʠ ʧʦʜʘʯʘ ʥʘ 
ʦʙʦʨʦʪ ʙʦʣʴʰʝ fr = 4 ʤʤ, ʩʣʝʜʫʝʪ ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʪʴ ʜʚʝ 
ʠʣʠ ʙʦʣʝʝ ʟʘʯʠʩʪʥʳʭ ʧʣʘʩʪʠʥʳ. ʆʙʨʘʪʠʪʝ ʚʥʠʤʘʥʠʝ, 
ʯʪʦ ʤʦʞʥʦ ʫʚʝʣʠʯʠʪʴ ʧʦʜʘʯʫ ʥʘ ʦʙʦʨʦʪ ʜʦ ʫʨʦʚʥʷ 
ʙʦʣʝʝ fr = 4 ʤʤ, ʝʩʣʠ ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʪʴ ʜʝʨʞʘʚʢʫ ʩ ʙʦʣʝʝ 
ʯʝʤ 24 ʧʣʘʩʪʠʥʘʤʠ.
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